
 

 

  

  

  

  

ССВВААРРООЧЧННЫЫЕЕ  ВВРРААЩЩААТТЕЕЛЛИИ  
 

 

 

 Вращатель сварочный роликовый, HGK 

Вращатель сварочный роликовый предназначен 

для вращения цилиндрических изделий со 

сварочной скоростью при автоматической сварке 

внутренних и наружных кольцевых швов, а также 

для установки изделий на маршевой скорости в 

положение, удобное для ручной и 

полуавтоматической сварки.  

С помощью вращателя достигается 

рациональное расположение свариваемого 

участка, за счет чего вспомогательное время на 

сварку сокращается до минимума.  

 

Основные характеристики и модельный ряд: 

Модель 

Макс. 

нагрузка, 

т 

Размеры 

обечаек, мм 

Линейная 

скорость 

вращения, 

мм/мин 

Габаритные размеры, мм 

Вес, кг 
A B C D E F 

HGK5 5 250-2300 

100-1000 

1800 510 485 250 400 500 700 

HGK10 10 320-2800 2300 670 590 300 400 700 1500 

HGK20 20 500-3500 2400 670 615 3500 450 700 1600 

HGK40 40 600-4200 3000 750 720 400 800 700 2300 

HGK60 60 750-4800 3300 880 830 450 880 700 3400 

HGK80 80 850-5000 3400 930 900 500 900 800 4000 

HGK100 100 1000-5500 3500 970 980 500 900 900 5500 

HGK160 160 900-6000 3600 1000 1060 600 1000 900 9000 

 

В случае регулировки расстояния между роликами вручную вместо двигателя (двигатель устанавливается с 

модели 40тонн) ставиться штурвал, либо передвигаются путем установки блока роликов в новые крепежные 

отверстия. 

 

Возможна поставка вращателя с установкой приводной и неприводной секций на стационарные подставки или 

рельсовые тележки, что позволяет производить перемещение секций в зависимости от длины изделия. 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Самонастраиваемые вращатели, серия HGZ 

 

Приводная секция вращателей состоит 

из основания, системы трансмиссии, 

рамы и ролика.  

 

Два ролика на направляющей служат 

в качестве поддержки и являются не 

приводными. Вращение роликов 

осуществляется благодаря силе 

трения между роликами и рабочей 

деталью, таким образом, вращение 

обрабатываемой детали передает 

вращение и роликам. Этим 

обеспечивается синхронное вращение 

приводных и неприводных роликов. 
 

 

сновные характеристики и модельный ряд: 

 

Модель 

Макс. 

нагрузка, 

т 

Размеры 

обечаек, мм 

Линейная 

скорость 

вращения, 

мм/мин 

Габаритные размеры, мм 

Вес, кг 
A B C D E F 

HGZ10 10 320-2800 

100-1000 

700 1900 1000 300 1100 800 1600 

HGZ20 20 450-3500 800 2250 1100 350 1345 900 2100 

HGZ40 40 600-4200 900 2520 1250 400 1600 1050 4000 

HGZ60 60 750-4800 960 3000 1400 450 1800 1100 5100 

HGZ80 80 850-5000 1000 3200 1550 500 2000 1250 3300 

HGZ100 100 1000-5500 1100 3400 1600 500 2200 1350 7500 

HGZ150 150 1100-1650 1200 3500 1800 550 2600 1500 7800 

HGZ250 250 1800-8000 1400 5000 1900 660 3000 1600 13500 

Примечание: F - размер стационарных вращателей. 

 

Возможна поставка вращателя с установкой приводной и неприводной секций на стационарные подставки или 

рельсовые тележки. Это позволяет производить перемещение секций в зависимости от длины изделия. 

 

 

 

 


